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Prasy krawedziowe typu AD-R

Prasy krawedziowe typu AD-S

Prasy krawedziowe typu AD Servo

Serwoelektryczne prasy krawedziowe CONE

Specjalne prasy krawedziowe DRUMA

Specjalna gilotyna i prasy krawedziowe DRUMA

Specjalne rozwigzania DURMA

Zaginarki VARIOBEND

Zaginarko-krawedziarki GOTENEDS

Laser swiattowodowy DURMA typu HD-FL
Gratowarki LOEWER

Mechanicznie nozyce gilotynowe DURMA typu MS
Huydrauliczne nozyce gilotynowe DURMA typu SBT
Hydrauliczne nozyce gilotynowe DURMA typu VS
Wykrawarki DURMA typu RP, TP

Automatyczne linie produkcyjne WEMO

Zwijarki do profili DURMA / Zwijarki do blach DURMA
Prasy mimosrodowe DIRINLER

Narzedzia do pras krawedziowych EUROSTAMP
Salon wystawowy / magazyn

Seruis




SZANOWNI PANSTWO!

Od ponad 25-u lat firma POL-SVER zajmuije sie sprzedazg maszyn do obrobki plastycznej blach i rur w Polsce. Dane
mi byto uczestniczy¢ w tych fantastycznych przemianach jakie zachodza w Pafistwa i mojej firmie. Przez te wszystkie
lata staratem sie ze swoim zespotem sprostac rosngcym wymogom z Panstwa strony. Razem z Waszymi firmami
rosta tez moja firma. Dzieki Wam - Klientom firma POL-SVER jest dzisiaj dobrym partnerem do dalszej wspotpracy.

Polski przemyst wchodzi w nowa faze rozwoju, ktéra cechuje sie dgzeniem do zwiekszenia efektywnosci produkgji
poprzez racjonalizacje i automatyzacje. Jest to jedyna droga aby by¢ konkurencyjnym w stosunku do firm zachod-
nich. Polskie firmy nie majg innej alternatywy. Firma POL-SVER jest przygotowana do nowego etapu inwestycyjnego
w polskich firmach. Oferujemy roboty przemystowe z firmy FANUC do procesu giecia na prasach i zaginarkach.
Z firm DURMA, WEMO oferujemy takze automatyczne linie produkcyjne z blachy. W naszej hali wystawowej mamy
kompletne zrobotyzowane stanowiska do giecia i montazu detali. Z duzym sukcesem sprzedajemy lasery Swiatto-
wodowe z firmy DURMA.

Fachowo3¢, rzetelnosé¢, uczciwosé i sumiennosé pracownikdw, to podstawa dziatalnosci mojej firmy. 100% serwis,
szybkos¢ i fachowos¢ jego dziatania to réwniez atuty, ktore przemawiaja na naszg korzysc.

Zycze Panstwu dalszych sukceséw i zapraszam do wspétpracy.

Janusz Nagérka

Prezes
Janusz Nagorka




AD-R 30135
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Gtowne cechy i wyposazenie standardowe obejmuje m.in.:
* 3 osie sterowane CNC (Y1, Y2, X)

+ sterowanie potozenia i réwnolegtosci belki gornej przez optyczne liniaty pomiarowe na obu koficach belki (Y1,
Y2) oraz serwozawory.

+ Sterownik CNC Advantage z wizualizacjg programowanego detalu, obliczaniem rozwiniecia i programowaniem
narzedzi

+ Mocowanie narzedzi Amada-Promecam

+ Kompensacja ugiecia stotu reczna typu Wila

» Stempel dzielony z chwytem Amada-Promecam (H105 mm, 750, R0,8 mm)

* Wielorowkowa matryca (V16-22-35-50 mm, 88/850),

« Laserowe zabezpieczenie przestrzeni roboczej Fiessler AKAS,

* Przednie podpory na precyzyjnych prowadnicach liniowych,

+ Mozliwos¢ pracy belki gornej w potozeniu skosnym,

+ Wykonanie zgodne z CE.

Dostepne wyposazenie opcjonalne to m.in.:

+ Sterowana CNC 05 R tylnego zderzaka

+ Sterowana CNC kompensacja ugiecia stotu typu Wila

+ Sterownik CNC typu DT 10 z grafika 2D

+ Dodatkowe palce zderzaka i dodatkowe przednie podpory

+ Mocowanie narzedzi Wila mechaniczne lub hydrauliczne

« Zwiekszony wysieg (do 510 mm lub 750 mm)

» Zwigkszony zakres pracy tylnego zderzaka (1000 mm)

+ Dodatkowe lub specjalne narzedzia i akcesoria wedtug wymagan i potrzeb Klienta.
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Dane techniczne

Typ AD-R 1260 = 2060 | 25100 30100 30135 30175 30220 30320 37175 | 37220 40175 | 40220 40320 40400 | 60220 60320 60400
Nacisk ton 60 60 100 100 135 175 220 320 175 220 175 220 320 400 220 320 400
Max dtugosc giecia mm 1250 | 2050 | 2550 | 3050 | 3050 | 3050 | 3050 | 3050 | 3700 | 3700 | 4050 | 4050 | 4050 | 4050 | 6050 | 6050 | 6050
Odlegtos¢ miedzy stojakami mm 1050 | 1700 | 2200 | 2600 | 2600 | 2600 | 2600 ' 2600 | 3100 | 3100 | 3600 & 3600 | 3600 | 3400 ' 5100 | 5100 | 5100
Predkosc dosuwu (03 Y) mm/s 200 200 180 180 160 120 120 100 120 120 120 120 10 100 10 110 110
Predkosc robocza (03 Y) mm/s 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 8 10 10 8

Predkosc powrotu (05 Y) mm/s | 110 110 120 120 120 100 100 100 100 100 100 100 100 80 100 100 80
mm 400 400 530 530 530 530 530 630 530 530 530 530 630 630 530 630 630

mm 104 104 104 104 104 104 104 154 104 104 104 104 154 154 154 154 154

Przeswit

Szerokos¢ stotu

Wysokos¢ stotu mm 900 | 900 | 900 | 900 | 900 | 900 | 900 | 900 | 900 | 900 | 900 | 900 | 900 | 1040 | 100 | 100 | 1220
Skok 160 mm H s

Skok 265 mm 0 0 s S s S s S s H S s

Skok 365 mm s s s S S
Wysieg mm 350 350 410 410 410 410 410 410 410 410 410 410 410 510 410 410 510
Predkosc w osi X mm/s 250 250 250 250 250 250 250 250 250 250 250 250 250 250 250 250 250
Zakres przesuwu w osi X mm 750 650 | 650 650 650 650 650 | 650 650 650 650 650 | 650 750 750 750 750
Moc kw 75 75 1 n 15 18.5 22 37 185 22 18.5 22 37 37 22 37 37

100 100 100 100 150 250 250 250 250 250 250 250 250 450 250 250 500
mm | 2300 | 3200 | 3800 | 4200 | 4200 | 4250 | 4250 | 4300 | 4950 | 4950 | 5250 | 5250 | 5300 | 5740 | 7500 | 7500 | 7500
mm 1200 | 1650 | 1670 | 1670 | 1680 | 1700 | 1770 | 1820 | 1700 | 1770 | 1700 | 1770 | 1910 | 210 | 1770 | 1910 | 2110
mm | 2350 | 2350 | 2750 | 2750 | 2750 | 2750 | 2900 | 3230 | 2900 | 2900 | 2750 | 2900 | 3230 | 3540 | 320 | 3450 | 3710
Ciezar maszyny kg 3100 | 3550 | 8650 | 9250 | 10250 | 11250 | 12250 | 17250 | 17250 | 14100 | 12850 | 14750 | 20700 | 26750 | 20900 | 28250 & 35750

Pojemnosc¢ zbiornika oleju

Dtugosé maszyny

Szeroko$¢ maszyny

Wysokos¢ maszyny

s —standard, o - opcja

Pozostate wielkosci maszyn oraz prasy specjalne dostepne na zapytanie.




AD-S 30135 DUHMA

Gtowne cechy i wyposazenie standardowe obejmuje m.in.:

* 4 osie sterowane CNC (Y1, Y2, X, R)

» sterowanie potozenia i rownolegtosci belki gornej przez optyczne liniaty pomiarowe na obu koricach belki (Y1,
Y2) oraz serwozawory.

+ Sterownik CNC Cybelec ModEva RA z kolorowa grafika, automatycznym wyborem kolejnosci gie¢, programowa-
niem narzedzi i symulacjg procesu giecia

+ Mocowanie narzedzi Amada-Promecam

+ Kompensacja ugiecia stotu sterowana CNC typu Wila

» Stempel dzielony z chwytem Amada-Promecam (H105 mm, 750, R0,8 mm)

* Wielorowkowa matryca (V16-22-35-50 mm, 88/850),

+ Laserowe zabezpieczenie przestrzeni roboczej Fiessler AKAS,

* Przednie podpory na precyzyjnych prowadnicach liniowych,

* Mozliwos¢ pracy belki gornej w potozeniu skosnym,

+ Wykonanie zgodne z CE.

Dostepne wyposazenie opcjonalne to m.in.:
* Dodatkowe osie sterowane CNC (R1-R2, Z1-Z2, X1-X2, AP3-AP4)
+ Sterownik CNC Delem lub Cybelec RA z grafika 3D , automatycznym wyborem kolejnosci giec, programowaniem
narzedzi i symulacjg procesu giecia
+ Dodatkowe palce zderzaka i dodatkowe przednie podpory
+ Mocowanie narzedzi Wila mechaniczne lub hydrauliczne
+ Mocowanie narzedzi DURMA mechaniczne lub hydrauliczne
» Zwigkszony wysieg (do 510 mm lub 750 mm)
» Zwigkszony zakres pracy tylnego zderzaka (1000 mm)
+ Dodatkowe lub specjalne narzedzia i akcesoria wedtug wymagan i potrzeb Klienta.
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Dane techniczne

Typ AD-S 1260 | 2060 | 25100 | 30100 @ 30135 = 30175 30220 30320 37175 | 37220 @ 40175 | 40220 40320 | 40400 60220 60320 60400
Nacisk ton 60 60 100 100 135 175 220 320 175 220 175 220 320 400 220 320 400
Max dtugosc giecia mm 1250 | 2050 | 2550 | 3050 | 3050 | 3050 | 3050 | 3050 | 3700 | 3700 | 4050 | 4050 | 4050 | 4050 | 6050 | 6050 | 6050
Odlegtos¢ miedzy stojakami mm 1050 | 1700 | 2200 | 2600 | 2600 | 2600 | 2600 | 2600 | 3100 | 3100 | 3600 | 3600 | 3600 | 3400 | 5100 | 5100 | 5100

Predkosc dosuwu (03 Y) mm/s | 200 200 180 180 160 120 120 100 120 120 120 120 110 100 110 110 10

Predkos¢ robocza (03 Y)

3
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Predkosc powrotu (05 Y) mm/s | 110 110 120 120 120 100 100 100 100 100 100 100 100 80 100 100 80
mm 400 400 530 530 530 530 530 630 530 530 530 530 630 630 530 630 630

mm 104 104 104 104 104 104 104 154 104 104 104 104 154 154 154 154 154

Przeswit

Szerokos¢ stotu

Wysokos¢ stotu mm 900 900 900 900 900 900 900 900 900 900 900 900 900 1040 | 100 1100 1220
Skok 160 mm H s

Skok 265 mm 0 0 s s S s H - S s S s - - S

Skok 365 mm - - - - - - - H - - - - s s - S s
Wysieg mm 350 350 410 410 410 410 410 410 410 410 410 410 410 510 410 410 510
Predkosc w osi X mm/s | 500 500 500 500 500 500 500 500 500 500 500 500 500 500 500 500 500
Zakres przesuwu w osi X mm 750 650 650 650 650 650 650 650 650 650 750 650 650 650 650 650 650
Predkosc w osi R (max) mm/s | 350 350 350 350 350 350 350 350 350 350 350 350 350 350 350 350 350
Zakres przesuwu w osi R mm 250 250 250 250 250 250 250 250 250 250 250 250 250 250 250 250 250
Moc kw 75 75 1 1 15 185 22 37 185 22 18.5 22 37 37 22 37 37

100 100 100 100 150 250 250 250 250 250 250 250 250 450 250 250 500
mm 2300 | 3200 | 3800 | 4200 | 4200 | 4250 | 4250 | 4300 | 4950 | 4950 | 5250 | 5250 | 5300 | 5740 | 7500 | 7500 | 7500
mm 1200 | 1650 1670 1670 | 1680 | 1700 1770 1820 | 1700 1770 1700 1770 1910 210 1770 1910 210

Pojemnosc¢ zbiornika oleju

Dtugosé maszyny

Szeroko$¢ maszyny

Wysokos¢ maszyny mm 2350 | 2350 | 2750 | 2750 | 2750 | 2750 | 2900 | 3230 | 2900 | 2900 | 2750 | 2900 | 3230 | 3540 | 320 | 3450 | 3710
Ciezar maszyny kg 3100 | 3550 | 8900 | 9500 | 10500 | 11500 | 12500 | 17500 | 13000 | 14360 | 13100 | 15000 | 21000 | 27000 | 20840 | 28500 | 36000

s —standard, o - opcja

Pozostate wielko3ci maszyn oraz prasy specjalne dostepne na zapytanie.




DURMA
Typ AD Servo

ADSERVD 30135

Prasa Durma AD-S SERVO to prasa z napedem hy-
draulicznym belki gnacej zasilana pompg o zmien-
nych obrotach napedzana silnikiem AC Servo.

Dzieki nowemu rozwigzaniu pojemnos¢ zbiornika ole-
ju hydraulicznego zostata zmniejszona z 2001 do 2x40I.

Predkos¢, doktadnosé, synchronizacja predkosci ru-
chu suwaka prasy do 200mm/sek. i 5,6 razy lepsza
synchronizacja pracy sitownikéw w ruchu szybkim.

DURMA

Dane techniczne

Nacisk

Max dtugoé¢ giecia (A)

Odlegtos¢ miedzy stojakami | ({3

Przeswit (

Szerokos¢ stotu (G)
(C

Pojemno3¢ zbiornika oleju

Ciezar maszyny

ton
mm
mm
mm
mm
mm
mm
kw

kg

100
2550
2200

530

104

265

410

2x4kW
2x40l
8900

30100
100
3050
2600
530
104
265
410
2x4kW
2x40l
9500

Poréwnanie tradycyjnej pracy z prasa AD Servo

15 kW
2001
76 dB(A)
100%
100%
100%

Dotychczasowe rozwigzanie

2x4kwW

2x401

63 dB(A)
44%
60%
62%

Prasa DURMA Servo




) COASTONS

THE POWER OF PRECISION

Napedzane silnikami serwo prasy krawedziowe z serii
Cone sg innowacyjnym, zaawansowanym technologicz-
nie rozwigzaniem w procesie precyzyjnego giecia blach.
Zasada dziatania napedu serwoelektrycznego Cone
opiera sie na przeksztatceniu ruchu obrotowego na ruch
liniowy. Pozwala to na osiggniecie duzej sity nacisku przy
wykorzystaniu matych sit wejsciowych. Zastosowanie
silnika serwo, oznaczajace brak wahan lepkosci oleju hy-
draulicznego ze wzgledu na niestabilno3¢ temperatury,
daje w rezultacie uzyskanie wysokiej precyzji i maszyny.

Ergonomiczna konstrukcja prasy pozwala operatorowi
na wygodne utozenie ndg pod stotem prasy, aby utrzy-
ma¢ wygodng pozycje podczas operacji giecia. Choc

wydaje sie to by¢ drobnym szczegbtem, ma olbrzymi
wptyw na produktywnos¢ i zapewnia stworzenie dla
operatora bezpieczniejszego, ergonomicznego srodowi-
ska pracy.

Sterowanie CNC Omron Yaskawa umozliwia progra-
mowanie 3 osi w modelu Cone 900 (Y, X, R) oraz 4 osi
w modelu Cone 1600 (Y1, Y2, X, R) z poziomu panelu
sterowniczego z ekranem dotykowym w prosty, intu-
icyjny sposob. Sterownik umozliwia tez programowanie
wycofania zderzaka, otwarcia, itp.

Dane techniczne

Cone c9X
Nacisk ton 22
Max dtugos¢ giecia mm 850
Odlegtos¢ miedzy stojakami mm 790
Otwarcie mm 650/800
Zakres przesuwu w osi X mm 400
Predkos¢ w osi X mm/s 500
Powtarzalnos¢ w osi X mm +0,025
Skok mm 250
Predkosé robocza w osi Y mm/s 10 (*20)
Predkos¢ dobiegu w osi Y mm/s 100
Powtarzalnos¢ w osi Y mm +0,025
Max predkosé w osi Y, powrét belki MV 100
Zakres przesuwu w osi R mm 140
Predkos¢ w osi R mm/s 100
Powtarzalnos¢ w osi R mm +/-0.05
Moc gtéwnych silnikow serwo kw 5
Ciezar maszyny (przyblizony) kg 2000
Szeroko$¢ maszyny mm 1440
Gtebokos¢ maszyny mm 1280
Wysokosé maszyny mm 2550

Sterowanie

Mocowanie narzedzi

Promecam

Omron Yaskawa | Omron Yaskawa = Omron Yaskawa

Serwoelektryczne
prasy
krawedziowe
CONE
cnx C15X
44 44
1300 1600
1250 1550
650/800 650/800
600 600
500 500
+0,025 +0,025
250 250
10 (*20) 10 (*20)
100 100
+0,025 +0,025
100 100
200 200
100 100
+/-0.05 +0,05
2x5 2x5
3000 3200
1930 2230
1550 1550
2500 2500
Promecam Promecam




'm

5 .
Specjalne prasy krawedziowe

DURMA

Maszyny
specjalne
DURMA

Hydrauliczna prasa krawedziowa DURMA.
Dtugosc giecia 10,5 m nacisk 1500 ton.
Zainstalowana w Polsce.

Prasa krawedziowa DURMA
pracujgca w uktadzie TRIO.
Dtugosc¢ giecia 12 m, nacisk 1200 ton.

Hydrauliczna prasa krawedziowa DURMA
sterowana CNC pracujgca w tandemie.
Dtugosc¢ giecia: 12 m, nacisk 1200 ton.
Zainstalowana w Polsce.

Prasa krawedziowa DURMA
pracujgca w uktadzie Tandem.
Dtugos¢ 12m, nacisk 1600 ton.




e=—o—©o © ©0 © o o ©o o © 0 © 6 -0 0 0 0 0 0O

Specjalna gilotyna i prasy krawedziowe S

DURMA

- v 10013 . SpECjﬂlnﬂ gilofgnu
| prasy
krawedziowe
DURMA

Nozyce gilotynowe DURMA. Dtugos¢ ciecia 10 m, max. grubos¢ 13 mm.
Zainstalowana w Polsce.




Specjalne rozu.liania DURMA

DURMA

Specjalne
rozwigzania,
automatyzacja
DURMA

ROLL TRANSFER
SUPPORT SYSTEM
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Zaginarki

N A

Asco machines

Cechy wyrozniajace zaginarki VARIOBEND:

* Niespotykane w innych zaginarkach duze pochylenie belki gnacej zapewnia duza réznorodnosc gietych ksztattow.
Zadne inne maszyny z pionowo ustawiona belkg gnaca nie dajg takiej elastycznosci.

+ Segmentowe narzedzia belki dociskowej i gnacej wykonane z bardzo twardego materiatu 0 Rm= 1200N/mm?
zapewniajg duzg trwatos¢. Uszkodzony segment moze by¢ wymieniony. Nie ma potrzeby regeneracji catego na-
rzedzia lub belki.

+ W zaginarkach typu EB otwarcie belki dociskowej az do 770 mm pozwala na tatwe przekrecanie i odwracanie
blachy. Dzieki temu potrzebny jest tylko jeden operator do manewrowania materiatem.

+ Najnowoczesniej uktad hydrauliczny automatycznie wytacza pompe hydrauliczng gdy maszyna nie jest uzywana.
Pompa dostarcza tylko tyle oleju, ile jest w danej chwili potrzebne, co skutkuje duzymi oszczednosciami energii.
Ptynna prace belki gnacej zapewniajg zawory proporcjonalne.

+ W zaginarkach typu EB na wykonanie petnego ruchu belki gnacej (0° - 135° - 0°) to zaledwie okoto 3,5 s. To spra-
wia, ze maszyny Variobend sg jednymi z najszybszych dostepnych na rynku.

* Wozek z nozycg krazkowa porusza sie na podwaéjnych prowadnicach przymocowanych bezposrednio do podsta-
Wy maszyny. Zapewnia to wysokg sztywnosc¢ i jakos¢ ciecia. Belka gnaca i dociskowa sg wolne od obcigzef i ew.
odksztatcen.

» System zacisku blachy z watem skretnym zapewnia bardzo doktadny docisk na catej powierzchni zwtaszcza pod-
czas operadji felcowania sterowanego CNC.

* Tylny zderzak napedzany jest przez precyzyjne Sruby kulowe, zamiast paskéw, co daje wieksza doktadnosé i nie-
zawodnos¢. Tylny zderzak ustawiany jest pod katem. Tylko Variobend to umozliwia.

Dane techniczne

Zaginarki
VARIOBEND

ZAGINARKI TRADYCYJNE — GNACE DO GORY

v

Dane techniczne | mm mm

ZAGINARKI GNACE W OBU KIERUNKACH GORA - DOt 8 4150 | 4100 150
Typ DB 6.1,50 DB 81,50 EB 4300 4100 3.00
Dlugost giecia 6400 mm 8640 mm EB 6150 | 6400 150
Max grubos¢ blachy 1,50/1,00/2,00 | 1,50/1,00/2,00 Ll O >
(stal czarna/ nierdzewna/alu) EB 8.1,50 8640 1,50
Max kat giecia 135° 135° EB 4.2,00 4100 2,00
Otwarcie 770 mm 770 mm EB 6.2,00 6400 2,00
Czas giecia0° - 135°-0° ok. 3,5 sek ok. 3,5 sek EB 8.2,00 8640 2,00
Zakres tylnego zderzaka 5-1000 mm 5-1000 mm EB 8.3,00 8640 3,00




Zaginarko-krau.lqiarki GOTENEDS

__ Gdleneds CIDAN

BY CIDAN MACHINERY MACHINERY

|

Zaginarko-
krawedziarki
GOTENEDS
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Cechy wyrdzniajgce zaginarko-krawedziarki Goteneds : B A B = = ! TNEE
« Stabilna, zwarta konstrukdja, 1\ - ===

» Automatyczna zmiana narzedzi - obrotowa gérna bel- ~ B / 5. - | I

ka typu KOMBI, il o 1 o

+ Automatyczny szybki tylny zderzak - osiggniecie mak- o [ A —T

symalnego potozenia zderzaka do 2 sekund! e e e

* Multifold - dzielone narzedzia w trzech belkach —

gnacej, dociskowej i dolnej. Rozwigzanie to umozliwia  Sterowanie CNC ProLink:

giecie skomplikowanych detali np.: giecie bokéw pu-  « Kolorowy ekran dotykowy,

detka do gory i do dotu, + Automatyczne szukanie kolejnosci gie¢,
« Kompensacja ugiecia belki gnacej, » Sygnalizacja kolizji detalu z narzedziem,
+ Mimosrodowy naped belki dociskowej, + Liczenie rozwiniecia detalu,
* Bogate wyposazenie opcjonalne, * Biblioteka detali z szybkim podgladem,

+ Oznaczenie CE. * Praca w sieci.

System sterowania jest bardzo tatwy w obstudze. Sterowanie po wprowadzeniu dtugosci i katéw podpowie kolej-
nos¢ giecia. Operator widzi na ekranie interaktywne rysunki z instrukcjg co ma robi¢: obrdci¢ detal czy go przetozyé

na druga strone.

Obrotowa belka typu KOMBI
Rozwigzanie opracowane i opatentowanie przez firme Goteneds. Na wspdlnej obrotowej belce zamontowane s3

2 komplety narzedzi: ptaska listwa i dzielone narzedzia o wysokosci do 254 mm (w zaleznosci od typu maszyny).
Wymiana narzedzi poprzez obrét belki 0 180° odbywa sie automatycznie i trwa sekundy. Funkcja obrotu belki jest za-
pisana w programie detalu. Rozwigzanie to faczy w sobie zalety dwdch maszyn: szybko dziatajgcej konwencjonalne;
zaginarki i prasy krawedziowej umozliwiajgcej wykonanie m.in. pudet, szuflad, kaset i innych wyrobéw wymagaja-
cych wykonania czterech zamknietych Scian bez wymiany narzedzia.

Belka KOMBI od momentu opatentowania tj.od 1987 r. sprawdza sie z powodzeniem u ponad 1.500 uzytkowni-

kach na catym Swiecie.




Szybki tylny zderzak

Tylny zderzak napedzany jest poprzez serwosilnik i Sru-
by kulowe w zakresie do 3100 mm. Zastosowanie kilku
sekcji zderzakowych pozwala na osiggniecie maksymal-
nego potozenia zderzaka w czasie do 2 sekund. Palce
zderzaka podnoszg i opuszczajg sie automatycznie co
utatwia operowaniem arkuszem blachy.

Przednia sekcja zderzakowa posiada sprezyste koAcow-
ki zderzakéw co pozwala na ustawienie ich w odlegtosci
zaledwie ok. 2 mm od krawedzi giecia. Tylny stét moze

BY CIDAN MACHINERY

by¢ wykonany w ksztatcie litery L, J, U.

Dane techniczne
max grubos¢ blachy | max dtugos¢ zakres roboczy .
TYP Rm=400 kN/mm? giecia tylnego zderzaka sterowanie _
mm mm mm j
K15-25 1,75 2550 1550/2070/3100 EasyLink
K 15-30 1,50 3100 1550/2070/3100 EasyLink
K 25-25 2,50 2550 1550/2070/3100 EasyLink
K 25-30 2,00 3100 1550/2070/3100 EasyLink
K 25-40 2,00 4100 1550/2070/3100 EasyLink
FORMA 30 3,00 3100 1550/2070/3100 ProLink
FORMA 40 2,50 4100 1550/2070/3100 ProLink
Prolino 25 / Pro 25 / Megapro 25 45/45/8,0 2550 1550,/2070/3100 ProLink /r’
Prolino 25 / Pro 25 / Megapro 25 45/45/6,0 3100 1550/2070/3100 ProLink ¥
e Y  30/30/50 4100 1550/2070/3100 ProLink
WIECEJ INFORMAC)I W SZCZEGOrOWYM KATALOGU GOTENEDS

MULTIFOLD

dzielone narzedzia w trzech belkach: gnacej, docisko-
wej i dolnej. Rozwigzanie to umozliwia giecie skompli-
kowanych detali np.: giecie bokéw pudetka do gory i do
dotu. Standardowo rozwigzanie MULTIFOLD posiada
automatyczng regulacje wysokosci tylnego stotu.

ods CIDAN
Zaginarko-
krawedziarki
GOTENEDS




DURMA

Laser o ———— e ——
swiattowodowy 1
DURMA = _ DURMA  vomoors oumes

typu HD-FL

Swiattowodowa wycinarka laserowa Durma typu HD-F oferuje duze oszczednosdi i szybsze ciecie arkuszy blach.
Gtowne cechy laserow Swiattowodowych DURMAZLAR HD-FL:
« innowacyjna technologia lasera Swiattowodowego zapewnia wysokg wydajnos¢ przy jednoczesnym zachowaniu
ekonomicznosci eksploatacji przy obrébce cienkich blach,
« Zrédfa laserowe renomowanej firmy IPG, sterowanie Siemens Sinumerik,
« gtowica tngca renomowanej firmy PRECITEC z systemem zapobiegajacym kolizji z materiatem,
» urzadzenie dziatajace na zasadzie ,latajacej optyki” (blacha opiera sie na stole do ciecia, natomiast gtowica lasera
porusza sie w osiach XiY),
+ system wymiennych stotéw, zaprojektowany w celu zwiekszenia wydajnosci i zminimalizowania czasu na przygo-
towanie materiatu i odbiér gotowych elementdw.

Dane techniczne
DOSTEPNE ZRODEA SWIATEOWODOWE IPG

Moc lasera (kW)
Max grubosc blachy - stal zwykta

Max grubos¢ blachy - stal nierdzewna

Max grubos¢ blachy — aluminium




Gratowarki
DiscMaster 4Td Loewer

CrossMaster Dx2 / DDx2

Wielostronna szlifierka przelotowa dla wydajnej pro-
dukcji. Maszyna do gratowania i zaokraglania o szeroko-
$¢i 1000m lub 1500 mm

» 0scylujgce na catej szerokosci roboczej dyski szlifujace,

* rownomiernie zuzywanie sie catych gtowic szlifuja-
cych,

+ obrobka elementéw w zakresie 360 stopni, pod kaz-
dym katem i z kazdego kierunku,

» szybka wymiana gtowic przy réznorodnym materiale
do obrdbki.

Jednoczesna obrdbka z gory i z dotu z szerokoscig ro-

boczg 200 mm
* jeden, dwa lub trzy dyski z gory i z dotu

* idealna do gratowania lub zaokraglania waskich ele-
mentéw takich jak np. mosiezne szyny do stacji trans-

formatorowych.

SwingGrinder - prosto, szybko i korzystnie cenowo

Agregat do gratowania i zaokraglania przeznaczony

jest dla matej i $redniej wielkosci produkgji

* do 3-4 razy szyhciej od recznej obrébki,

* przegubowe i wyposazone we wspomaganie ramie to
fatwa obstuga,

+ perforowany stét z odciggiem wytozony specjalng
wyktadzing do podtrzymania matych elementéw,

+ obrotowa gtowica ze Sciernicg do gratowania lub za-
okraglania.




DURMA

Mechaniczne
nozyce gilotynowe
DURMA typu MS

11T LS

Wyposazenie standardowe obejmuje m.in.:
« Cyfrowy odczyt nastawy tylnego zderzaka,
* Tylny zderzak nastawiany recznie do 550 mm (modele MS 1303, 2003, 2525),
* Tylny zderzak napedzany elektrycznie, nastawiany do 750 mm (modele MS 2004, 2504, 3004),
+ Noze segmentowe — dolny ostrzony czterostronnie, gorny dwustronnie,
» Podpora boczna o dt. 1000 mm, z przymiarem liniowym, rowkiem teowym i ogranicznikiem,
+ 2 przednie podpory arkusza o dt. 1000 mm,
* Przedni st6t kulowy,
+ Wykonanie zgodne z CE, DTR w jezyku polskim.

DURMA Wyposazenie opcjonalne:

* Pneumatyczne podparcie cienkich blach,

+ Sterowanie NC Durma D-Touch 7 z ekranem dotykowym,
« Tylny zderzak ustawiany do 1000 mm,

+ Dodatkowe lub wydtuzone przednie podpory.

Dane techniczne

Max grubos¢ blachy (Rm=450 N/mm?)
Max dtugo3¢ arkusza

Kat ciecia

Max ilos¢ skokow

Moc silnika

Zakres regulacji tylnego zderzaka

Szerokos¢ stotu
Wysoko3¢ stotu
Wysoko$¢ maszyny
Szerokos¢ maszyny

Dtugos¢ maszyny

Cigzar maszyny




VYL AN

Wyposazenie standardowe obejmuje m.in.:

+ Sterownik NC Durma D-Touch 7,

* Tylny zderzak ustawiany do 1000 mm, w skrajnym tyl-
nym potozeniu uchylny,

+ Centralna, reczna regulacja szczeliny miedzy nozami,
z boku maszyny, z podziatka,

* Noze segmentowe — dolny ostrzony czterostronnie, gor-
ny dwustronnie,

* Przednie podpory arkusza i stot kulowy,

» Kurtyny Swietine zabezpieczajgce tylny obszar roboczy,

+ O3wietlenie maszyny ilinia cienia,

+ Wykonanie zgodne z wymogami CE.

Dane techniczne

w1 | RNRR &1

T

Wyposazenie opcjonalne:
* Pneumatyczne podparcie cienkich blach,
* Wysieg 350 lub 500 mm,

+ Kurtyna Swietina zabezpieczajaca przedni obszar roboczy,
* Regulacja szczeliny ustawiana z poziomu panelu ste-

* Regulowany przymiar katowy,
+ Dodatkowe lub wydtuzone przednie podpory.

rujgcego,

DURMA

Hydrauliczne
nozyce gilotynowe
DURMA typu SBT

Typ SBT ] 3006 | 3010 | 303 | 30%6 | 3020 | 4006

Max dtugos¢ ciecia Pmm | @) | 300 | 300 | 300 | 3100 | 3100 | 4100

Max grubost blachy (Rm=450 N/mm?) | 01 | 6 o | 13 6 | 2 6

Max grubosc¢ blachy (Rm=700 N/mm?) - 4 6 8 10 13 4

Wysieg fmm. © | so | so | so | 30 | 30 | s0

Max ilos¢ skokow - 15 13 13 10 6 12

Kat ciecia N 30 | 130 | ras | 2 r | 0

lo3¢ dociskaczy blachy - 16 16 16 14 14 20

Sita docisku blachy (wszystkie dociskacze) - 14 2 37 61 71 17

Zakres regulacji tylnego zderzaka - 1000 | 1000 | 1000 | 1000 | 1000 | 1000

Predkost tylnego zderzaka /s 20 | 20 | w0 | w0 | w0 | w0

Moc silnika W 5 | 2 | 3 | 37 | 45 | 55

Pojemnosé zbiorika oleju R 200 | 200 | 330 | a0 | 450 | 200 | 330

Dtugos¢ maszyny Pmm | () | 4no | 4200 | 4280 | 4550 | 4450 | 5230 | 5350
Szerokos¢ catkowita maszyny "mm (W) | 3700 | 3600 | 3600 | 3825 | 3400 | 3600 | 3850
Wysokos¢ maszyny "mm | (W) | 200 | 200 | 2350 | 2250 | 2450 | 2150 | 2250
Ciezar maszyny 7650 | 9300 | 12500 | 15000 | 21700 | 11750 | 16300

Pozostate wielkosci maszyn oraz prasy specjalne dostepne na zapytanie.




Nozyce gilotynowe

DURMA

Hydrauliczne
nozyce gilotynowe
DURMA typu VS

Wyposazenie standardowe obejmuje m.in.: Wyposazenie opcjonalne:
« Wyposazenie standardowe obejmuje m.in.: * Pneumatyczne podparcie cienkich blach;
+ Sterownik CNC Durma D-Touch 7 z ekranem dotykowym; ~ « Wysieg 500 mm;
* Tylny zderzak ustawiany do 1000 mm, w skrajnym tyl- < Kurtyna Swietina zabezpieczajgca przedni obszar roboczy;

nym potozeniu uchylny; + Sterowany CNC system podawania blachy;

* Automatyczna nastawa szczeliny miedzy nozami i kata ~ * Systemu automatycznego roztadunku arkuszy;
natarcia noza po wpisaniu danych materiatu * Regulowany przymiar katowy;

* Noze segmentowe — dolny ostrzony czterostronnie, gér-  + Dodatkowe lub wydtuzone przednie podpory;
ny dwustronnie;

* Wysieg 350 mm

* Przednia podpory arkusza i stot kulowy;

* Kurtyny Swietine zabezpieczajace tylny obszar roboczy;
+ Wykonanie zgodne z wymogami CE.

+ OSwietlenie maszyny i linia cienia;

Dane techniczne

Typ VS 3006 @ 3010 3013 3016 3020 @ 4006 @ 4013 4016
Max dtugos¢ ciecia mm (A) 3080 | 3080 | 3080 | 3080 | 3080 | 4080 | 4080 | 4080
Max grubosc¢ blachy (Rm=450 N/mm?) mm 6 10 13 16 20 6 13 16
Max grubosc blachy (Rm=700 N/mm?) mm 4 75 10 12 15.5 4 10 15
Min ilos¢ skokéw 1/min 12 10 9 7 6 10 7 9
Max ilos¢ skokow 1/min 20 20 17 12 12 20 13 10
Kat ciecia 0"30" | 0°30° | 0°30" | 0°30" & 0°30" & 0°30" & 0°30" | 0°30'
2" 2 2°30' 2°30' 2°30' 2° 2°30' 2°30'
llo3¢ dociskaczy blachy szt 16 16 17 14 14 20 20 17
Zakres regulacji tylnego zderzaka min 1000 | 1000 | 1000 | 1000 | 1000 | 1000 | 1000 | 1000

Predkos¢ tylnego zderzaka mm/s 200 200 200 200 200 200 200 200
Moc silnika kw 1 22 30 45 45 1 30 45
Pojemnos¢ zbiornika oleju | 125 180 300 450 500 125 330 400

350 350 350 350 350 350 350 350

mm (L) 4100 | 3800 | 4200 | 4130 | 4100 | 5150 | 5200 | 5890
mm (W) 3650 | 3550 | 3560 | 3820 | 3700 | 3550 | 3560 | 3625
mm (H) 1950 2150 | 2450 | 2570 | 2650 | 2050 | 2550 | 2950
Ciezar maszyny -kg 7500 | 9300 | 12900 | 18000 | 21500 | 12000 | 16500 ' 23600

3
3
g

Wysieg

Dtugos¢ maszyny

Szeroko3¢ catkowita maszyny

Wysokos¢ maszyny

Pozostate wielkosci maszyn oraz prasy specjalne dostepne na zapytanie.




Wykrawarka typu TP Wykrawarka typu RP

Gtowne cechy i wyposazenie maszyny:

» System narzedziowy typu rewolwer 27 lub 28 narzedziowy — wykrawarka TP

» System narzedziowy typu Obrotowy 6 lub 8 narzedziowy Mulitool — wykrawarka typu RP

+ Sterownik Siemens Sinumerik 840D SL,

+ Hydraulika Hartmann & Lammle lub Bosch Rexroth ,

* AC-serwa firmy Siemens,

+ Automatycznie rozmieszczenie uchwytéw blachy,

» Automatyczna kontrola prawidtowego potozenia szczek,

* Funkcja minimalizacji ilosci zmian narzedzi,

» Import rysunkéw detali zaprojektowanych w $rodowisku CAD (formaty: DXF; IGES; DWG);
» Graficzna symulacja wykonanego programu pozwala na sprawdzenie przebiegu pracy przed rozpoczeciem wycinania,
» Funkcja AutoNesting — roztozenie detali na arkuszu w celu zminimalizowania odpadu (opcja)
* Praca w sieci poprzez port Ethernet,

+ Diagnostyka on-line

DURMA

Wuykrawarki
DURMA
typu RP, TP

TP6 TP9 TP 63 TP 93 TP123 TPL63 TPL93 RP6 RP9
30 20 30 20 20 30 20 30 20
bos¢ b
6 6 6 6 6 6 6 6 6
bos¢ b
erdzewna 3 3 3 3 3 3 3 3 3
obo 0 2000 x 1250 | 2000 x 1250 | 2500 x 1250 | 2500 x 1250 | 2500 x 1250 | 3000 x 1500 | 3000 x 1500 | 2000 x 1250 | 2000 x 1250
0S¢ uderze blowanie 600 900 600 900 1200 600 900 600 850
05¢ prze 0 75 90 75 90 96 75 90 60 9
05¢ prze 0 60 70 60 70 80 60 70 50 75
adnos¢ pozycjonowania o +0,1 +0,1 +0,1 +0,1 +0,1 +0,1 +0,1 +0,1 +0,1
0 +0,05 +0,05 +0,05 +0,05 +0,05 +0,05 +0,05 +0,1 +0,1
edzio Rewolwer Obrotowy Multitool
ed 27 27 28 28 28 28 28 6lub8 6lub8
dzi obroto Autoind 2xB
3xD 3xD 3xD 3xD 3xD wszystkie wszystkie
12500 12500 13500 13500 13800 19500 19500 11600 12000




Automatyczne linie
produkcyjne
WEMO

Linie automatyczne

WEMO

your industry. our benchmark

najwyzszej wydajnosci i elastycznosci

Automatyczne linie
do produkcji wymagajqcej

Jesli tradycyjne rozwigzania produkcyjne oparte na
prasach krawedziowych, zaginarkach, wykrawarkach,
automatycznych centrach gnacych i innych maszynach
do obrdbki plastycznej blach nie spetnig juz twoich wy-
mogdw WEMO ma rozwigzanie.

WEMO jest przodujgcym producentem w obszarze
nowoczesnej technologii i obrébki blach. Wszystkie
projekty traktowane sg indywidualnie, co gwarantuje
uzyskanie rownowagi pomiedzy produktywnoscia i ela-
stycznoscia.

WEMO produkuje specjalne linie do wykrawania,
przettaczania, giecia jak réwniez stosuje rézne sposoby
faczenia blach. Materiat wyjsciowy moze by¢ w formie
kregow lub arkuszy. W linii moze by¢ ustawiona np. ma-
larnia proszkowa, robot do paletyzowania i inne urza-
dzenia wg. specyfikacji klienta.

Opierajac sie na dtugoletnim doswiadczeniu zostaty
opracowane takze standardowe moduty, ktére mogg
by¢ dostosowane do odpowiednich wyrobdw i zyczen
uzytkownika, w ten sposéb oszczedzajac czas i koszty.

WEMO oferuje kompleksowe, indywidualne rozwigza-
nia, biorgc catg odpowiedzialnos¢ od poczatku do korica
za caty projekt.

Linie WEMO uzywane sa w nastepujacych przemystach:
* AGD
* Oswietlenia
* Mebli metalowych
+ Ogrzewania
+ Budownictwa
+ Wyposazenia sklepdw i magazynéw
» Szaf elektrycznych
* Innych

N
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Informacje 0 maszynie

* Praca w ptaszczyZnie pionowej i poziomej,
+ Maszyny mechaniczne i hydrauliczne,

* Bezstopniowa regulacja predkosdi,

+ Duzy wybér rolek specjalnych,

+ Oznaczenie CE.

Sterowanie NC

* 3 tryby pracy: reczny, automatyczny, programowania,
* 2 tryby programowania,

* Ekran dotykowy.

Sterowanie CNC

» Wizualizacja procesu zwijania,

« Zwijanie ksztattéw niesymetrycznych, eliptycznych, owal-
nych, prostokatnych i wielu innych,

* 4—osiowe sterowanie potozeniem i obrotem rolek gtdwnych.

Informacje o maszynie

* Maszyny 314 rolkowe,

* Maszyny mechaniczne i hydrauliczne,
* Bezstopniowa regulacja predkosci,

* Hartowane rolki,

« Zwijanie stozkow,

+ Centralne i boczne podtrzymki blachy,
+ Oznaczenie CE.

Sterowanie NC

* 2 tryby programowania:

» Zapisanie i odtwarzanie wykonywanych ruchéw przez
operatora,

« Tworzenie programu poprzez wprowadzenie wartosci
potozenia rolek.

Sterowanie CNC
» Wizualizacja procesu zwijania,
« Zwijanie ksztattow niesymetrycznych, stozkowych, elip-
tycznych, owalnych, prostokatnych,
+ 4 osiowe sterowanie potozeniem i obrotem walcow,
* 3 osiowe sterowanie ruchem podpor.

Zwijarki
do profili
DURMA

Zwijarki do blach
DURMA




Prasy
mimosrodowe
DIRINLER

typu CDCS

dirinler

Gtowne cechy i wyposazenie standardowe maszyn:

» korpus prasy spawany, odprezany i obrabiany przy jed-
nym zamocowaniu na centrach CNC,

* reczna regulacja potozenia suwaka poprzez mechanizm
zapadkowy umieszczony na rubie kulowej,

« sterowanie reczne i przyciskiem noznym,

« skok pojedynczy i praca w trybie ciggtym,

« dodatkowa ptyta stotu z rowkami teowymi (opcjonalnie
dla pras o nacisku 100 ton i wiecej),

* reczne smarowanie centralne — prasy o nacisku ponizej
110 ton,

+ automatyczne smarowanie centralne — prasy o nacisku
110 ton i wiecej,

+ boczne ostony przestrzeni roboczej i przednie drzwi z wy-
tacznikami kraficowymi — prasy o nacisku ponizej 110 ton,

* boczne ostony przestrzeni roboczej i przednia kurtyna
Swietlna — prasy o nacisku 110 ton i wiecej,

+ mechaniczne zabezpieczenie przed przecigzeniem — pra-
sy 0 nacisku ponizej 160 ton,

+ hydrauliczne zabezpieczenie przed przecigzeniem — pra-
sy 0 nacisku 160 ton i wiecej,

+ wykonanie zgodne z wymogami CE.

Dane techniczne

Nacisk Odlegtos¢ stot-suwak

t mm

25 285

40 280

60 360

80 390

125 450

150 510

250 330

251P81 25 240
401P81 40 280
630 P81 63 350
800 P81 80 385
1100 P81 10 385
1300 P81 130 400
1600 P81 160 480
2000 P81 200 440
2500 P81 250 500

PRASY Z NAPEDEM TYLNYM

Zakres skoku

mm
10/65
5/75
4/102
4/102
5/110
5/110
4/140
10/65
5/75
4/102
4/102
14/m4
5/110
5/110
4/140
4/140

Wymiary stotu
mm
560 x 400
630 x 450
750 x 500
860 x 540
900 x 640

1000 x 700
1250 x 850
560 x 400
630 x 450
750 x 500
900 x 540
900 x 540
1000 x 640
1100 x 700
1200 x 740
1250 x 850
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Narzedzia do pras krawedziowych S

N Narzedzia standardowe i specjalne. NGFZQdZ'O do pras
3 Narzedzia z mocowaniami: kI"(lWQdZiOWgCh
* AMADA - PROMECAM, EUROSTAMP
* WILA - TRUMPF,
* LVD, DURMA,
* BEYELER,
oraz inne mocowania wedtug rysunku Klienta
N Zetowniki,
N Falcowniki,
N Narzedzia do giecia z duzymi promieniami,
N Podziat narzedzi wedtug katalogu
lub na zyczenie Klienta,
N Atrakcyjne terminy dostaw,
N Giecie bezsladowe:
+ Na tadmie poliuretanowej,
+ Na matrycach z wktadkami z tworzyw sztucznych.

Doradztwo techniczne takze u Klienta!
Zapytaj o szczegotowy katalog narzedzi EUROSTAMP!

A Matryce nastawne:

* Regulacja otwarcia matrycy

* Oszczedno3¢ czasu przy zmianie rowka wzgledem
konwencjonalnej matrycy

* Giecie blach ,trudnych” typu HARDOX wymagaja-
cych duzych naciskéw

* Redukcja odciskdw na gietym detalu

* Redukgja nacisku

+ Dostosowanie do nowych i istnigjgcych pras krawe-
dziowych

Maszyny warsztatowe C

DURMA

» Wycinarki do narozy
* Nozyce uniwersalne
* Dziurkarki
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POL-SVEIR

Na powierzchni 1800 m? posiadamy salon
wystawowy i magazyn.

SALON WYSTAWOWY

W celu utatwienia wyboru maszyn powstat salon wy-
stawowy ze statg ekspozycjg maszyn do obrébki pla-
stycznej blach i rur takich jak: prasy krawedziowe, giloty-
ny, prasy mimosrodowe, zwijarki i inne maszyny.

Osoby zainteresowane majg mozliwos¢ zapoznat sie
tu z maszynami oraz dokonaé préb giecia, ciecia, wykra-
wania oraz zwijania.

MAGAZYN

W magazynie POL-SVER posiadamy ok. 80-100 nowych
maszyn do obrébki plastycznej blach.
Pozwala to na maksymalne skrécenie dostawy maszyn
do 1-2 dni.




Serwis firmy POL-SVER Swiadczy ustugi w zakresie:
* napraw gwarancyjnych,

* napraw pogwarancyjnych,

« instalacji i uruchomieft maszyn,

» szkolen z obstugi i programowania maszyn,

* przegladow technicznych,

* sprzedazy czesci zamiennych.

Posiadamy Dziat Serwisu liczacy kilkunastu wyszkolo-
nych i wyposazonych serwisantéw. Nad prawidtowa
pracg czuwa Koordynator Serwisu.

W celu zapewnienia szybkiej reakcji serwis rozlokowany
jest na terenie catego kraju zgodnie z mapa.

Wiasny magazyn czesci zamiennych w Warszawie za-
pewnia szybkie usuniecie awarii.
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